Fundusze Uni j
i . nia Europejska
i Europejskie P s E PARP Europejski Fundusz

Inteligentny Rozwdj Grupa PFR Rozwoju Regionalnego

Nowa Sél, 31.07.2020r.
ZAtACZNIK NR 2a DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 7/2020

SPECYFIKACIA TECHNICZNA

Przedmiot zamdwienia obejmuje zakup, dostawe, montaz instalacji oraz nadzér nad instalacjg i
montazem kompletu wyposazenia dla gniazda pakowania zé6ttka i masy jajowej. W szczegdlnosci w
zakresie ponizszych komponentow:

Automatyczna pakowarka workdéw papierowych open mouth z wktadkg PE.
Automatyczna pakowarka workéw PE w kartony.
Zbiornik buforowy 1,5m3.

UWAGA!

Opisana ponizej specyfikacja zostata przygotowana z najwyiszg starannoscia wzgledem okreslenia
petnego, jednoznacznego i wyczerpujgcego opisu przedmiotu zamodwienia tak, aby umoizliwi¢
wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz odpowiedzialng kalkulacje ceny i
innych elementéw wyceny.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania ofertowego muszg byc
wigczone i wspdtpracowac z istniejgca infrastrukturg i wyposazeniem w Spétce i musi spetniac te same
standardy technologiczne. Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia
sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucajg Wykonawcom
obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan, a informujg jedynie o minimalnych parametrach i
standardach. Zamawiajagcy oczekuje rozwigzania technicznego spetniajagcego wymagania.
Od Wykonawcéw oczekuje sie ztozenia wyceny uwzgledniajgcej wymagania dotgczonej specyfikacii.
Oferent jest zobowigzany zapoznac sig z niniejszg specyfikacjg i upewnic¢ sig, ze elementy sg technicznie
wykonalne.

Urzgdzenie/ instalacje musza spetnia¢ wymagania prawne okreslone w dyrektywie maszynowej
2006/42/WE, co zostanie potwierdzone odpowiednim dokumentem przekazanym przez wykonawce.
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Montaz linii pakowania 2éttka i masy jajowej zlokalizowanej w fabryce w Nowej Soli.
Rozmieszczenie maszyn i urzgdzenn w wyznaczonym pomieszczeniu z zachowaniem ciggow
komunikacyjnych, drég ewakuacyjnych. pomieszczen. Projektowana instalacja miesci sie w obrebie
obszaru ,B”. ZAtACZNIK 2b ,,Plan zaktadu”;
Wszystkie maszyny oraz urzadzenia stacji przetwarzania jaj w wykonaniu higienicznym, tj.
zastosowane materiaty nie stanowig zadnego zagrozenia dla zdrowia ludzi oraz uniemozliwiajg
rozwéj szkodliwych mikroorganizmoéw, zewnetrzne oraz wewnetrzne powierzchnie wykonane z
materiatdw odpornych na zuzycie i fatwo dostepne do czyszczenia i dezynfekcji;
Atesty i certyfikaty na materiaty do kontaktu z Zywnoscig;
Elementy maszyny pakujacej majace kontakt z produktem wykonane ze stali AISI304L;
Linia pakowania zétftka i masy jajecznej w proszku w zamknietym Srodowisku zapobiegajgcym
dostawaniu sie zanieczyszczen do produktu i minimalizujgcym zapylenie w pomieszczeniu;
Pakowane produkty, 26ttko i masa jajowa w proszku:

— zawartos¢ ttuszczu 35-60%,

— gestos$¢ nasypowa 250-500 g/I,

- wilgotnos¢ 3-6 %,

- wielkos¢ czgstek max. 1,4 mm;
Parametry wybuchowosci i zapalnosci pakowanych produktow:

Parametr Jajka w proszku Zéttko w proszku
Maksymalne ci$nienie wybuchu pmax, bar 7,1+0,4 5,8+0,3
Maksymalna szybkos¢ narastania cisnienia

+ +
(dp/dt)max, bar/s (komora 20I) 231 s
Wskaznik wybuchowosci Kst max, m-bar/s 144 + 18 36+11

Maksymalna wysokos¢ instalacji — wysoko$¢ wylotu proszku z przesiewaczy 6,7m;

Prézniowy transport proszku z dwéch przesiewaczy do zbiornika buforowego;

Konstrukcja wsporcza z pomostem roboczym transportu préozniowego;

Srednica krééca wylotowego z przesiewacza 200 mm;

Wszystkie elementy od przesiewaczy do zbiornika buforowego w systemie tatwego montazu i
demontazu;

Zbiornik buforowy o objetosci 1,5 m3 na konstrukcji wsporczej;

Wtazy umozliwiajgce tatwe czyszczenie zbiornika, gérny oraz boczny;

Okno inspekcyjne;

Zbiornik wyposazony w czujnik niskiego i wysokiego poziomu z systemem zapobiegajacym
zaleganiu produktu w zbiorniku;

Zachowana przestrzen miedzy przesiewaczami, a zbiornikiem buforowym umozliwiajgca montaz
metaldetektora przesypowego z odrzutem;

System zageszczania produktu;

Pakowaczka automatyczna workdéw papierowych open mouth ze stopka, z wkiadke PE typu
pinch-top (klejonych);

Waga Wymiary worka
Nr :
kg szer. X wys. x szer. stopki [cm]
1 10,0 50x 65x 13
2 19,9 50x95x 16
3 25,0 55x 100 x 20

a) W petni automatyczna pakowarka workdéw papierowych z PE sktadajgca sie z systemu
podawania opakowan, nawazania, dozowania, odpowietrzania i zamykania;
b) Wydajnos¢ kompatybilna z urzgdzeniem suszarniczym proszku minimum 1300 kg/h;
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c) tatwe przezbrojenie pakowarki na rozmiar worka 10,0kg 19,9kg 25,0kg;
d) Magazynek pustych opakowan;
e) Odrzut opakowan poza tolerancjg wagowg. Dopuszczalny btgd dozowania +/- 0,8%;
f) Waga legalizowana;
Pakowaczka automatyczna workéw PE w kartony klapowe;

Nr Waga Wymiary kartonu
[kg] [szer. x gt. x wys.]
37x37x45cm
. Ix 230 37 x 37 x 49 cm

a) W petni automatyczna pakowarka workéw PE w kartony sktadajgca sie z systemu
podawania opakowan, formowania i sklejania kartondw, nawazania, dozowania,
odpowietrzania oraz zamykania workéw PE i kartondw;

b) Wydajnos¢ kompatybilna z urzgdzeniem suszarniczym proszku minimum 1300 kg/h;

¢) Magazynek pustych opakowan;

d) Odrzut opakowarn poza tolerancjg wagowg. Dopuszczalny btgd dozowania +/- 0,8%;

e) Waga legalizowana;

Reczne pakowanie workéw PE 6,0kg i 12,0kg;

Nr Waga Wymiary kartonu
[kg] [szer. x gt. x wys.]
l: 4x 6,0 37x37x45cm
2 2x 12,0 37x37x49cm

Linia pakowania zéttka i masy jajowej w proszku wyposazona w urzgdzenia umozliwiajgce pobdr
okreslonej ilosci produktu w trakcie produkcji w celu przeprowadzenia analizy laboratoryjnej;
Mobilny odpylacz pytéw produkcyjnych;

Konstrukcja linii na stopach ze stali AlSI304;

Etykieciarka etykiet samoprzylepnych;

a) Worek papierowy — etykieta na dnie worka,
b) Karton — etykieta na bocznej Scianie;

Metaldetektor bramkowy dla workéw papierowych i kartonéw;

Stanowisko paletyzacji. Manipulator podcisnieniowy dla workéw i kartonéw;
Zachowanie ciggtosci produkcji podczas nieplanowanych postojéw linii pakowania. Automatyczne
pakowanie zéftka i masy jajowej w worki big-bag oraz mozliwos¢ ponownego zatadunku proszku
do zbiornika buforowego maszyny pakujacej w celu przepakowania produktu do opakowania
docelowego. Transport prézniowy;

Montaz linii pakowania z zachowaniem ciggdéw komunikacyjnych, drég ewakuacyjnych;
Konstrukcje oraz podesty robocze wykonane w taki sposdb aby byt dostep do kazdego urzgdzenia
w celu tatwego prowadzenia prac konserwacyjno-naprawczych;
Automatyka dedykowana do linii pakowania;

Szafy sterownicze w ochronie IP 55;

Integracja linii pakowania z wiezg suszarniczg. Pakowarka przekazuje sygnat zadania zatgczenia
przesiewaczy, gotowosci pracy itd. poprzez sie¢ komunikacyjng do uktadu sterowania wieig
suszarniczg;

Panele operatorskie w jezyku polskim (2 szt.);

- pulpit gtéwny, sterujacy praca linii pakowania, wyposazony w sygnalizator $wietlno-dZzwigkowy,
widoczny, fatwy do zidentyfikowania, usytuowany w bezpiecznym dla operatora miejscu przy linii

pakowania;
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- pulpit pomocniczy, podglad pracy linii pakowania, wyposazony w sygnalizator $wietlno-
diwiekowy, widoczny, tatwy do zidentyfikowania, usytuowany w bezpiecznym dla operatora
miejscu przy urzadzeniu suszarniczym;

Dostawa paneli po wczesniejszej akceptacji zamawiajgcego ttumaczeri komend na panelu. Jeéli jest
wymagane;

Przekazanie koddéw Zrédtowych (open source) do oprogramowania pakowarki po okresie
gwarancji;

Przekazanie kopii oprogramowania;

Dostgp do sieci PROFINET (ethernet) w celu komunikacji linii pakujgcej z urzadzeniem
suszarniczym;

Przesytanie za pomoca protokofu PROFINET informacji dotyczacych produkcji do istniejgcego
systemu SCADA;

Udostepnienie wyjs¢ w sterowniku PLC komunikujgcych wystgpienie awarii, krytycznej
niezgodnosci (min. 4 szt.);

Przekazanie dokumentacji instalacji elektrycznej w ogéinodostepnym programie do projektowania
instalacji elektrycznych (np. E-plan, See Electrical Expert, AutoCad);

Bezpfatna obstuga serwisowa oprogramowania niezbedna do niezawodnego funkcjonowania linii
pakowania w okresie gwarancji;

Miernik energii elektrycznej wyposazony w protokét komunikacji MODBUS TCP z mozliwoscig
komunikacji z systemem nadrzednym dla linii pakowania;

Urzadzenia z certyfikatem zgodnosci CE;

Hatas =< 85 dB catej instalacji;

Wszystkie miejsca w maszynach (do wysokosci 2,5 m) w ktérych wystepujg elementy ruchome s3
zabezpieczone lub przestrzern pomiedzy ruchomymi czesciami maszyn, a ruchomymi/statymi
elementami otoczenia jest bezpieczna;

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik awaryjny;

Instrukcja obstugi w jezyku polskim w wersji papierowej i na nosniku CD.

Warunkiem odbioru bedzie wykonanie testéw urzgdzenia pod katem uzyskania odpowiedniej wydajnosci
oraz funkcjonalnosci, okreslonej niniejszg specyfikacja.

Nowa 561,31.07.2020r,

Miejscowosc, data

Pieczec firmowa, pieczec i podpis osoby
upowaznionej



