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ZAtACZNIK NR 2a DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 6/2020

SPECYFIKACIA TECHNICZNA

Przedmiot zaméwienia obejmuje zakup, dostawe oraz montaz linii do przetwarzania skorup jaj kurzych.
W szczegblnosci w zakresie zakupu, dostawy montazu oraz nadzoru nad instalacjag i montazem
ponizszych komponentéw:

- transporter Slimakowy z rozdrabniacza do suszarni skorup 1 szt.
- suszarnia skorup 1 szt.
- system transportu pneumatycznego skorup z suszarni do siloséw 1 szt.
- silosy 0 pojemnosci 40m3 2 szt.
- przenosnik $limakowy do roztadunku siloséw 1 szt.
- szafa sterownicza dedykowana systemowi transportu skorup 1 szt.
- mtynek do skorup 1 szt.
UWAGA!

Opisana ponizej specyfikacja zostata przygotowana z najwyisza starannoscia wzgledem okreslenia
petnego, jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu zaméwienia tak, aby umozliwié
wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigzan i ryzyka oraz odpowiedzialng kalkulacje ceny i
innych elementéw wyceny.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania ofertowego musza byé
wiaczone i wspétpracowac z istniejacg infrastruktura i wyposazeniem w Spéice i musi spetniac te same
standardy technologiczne. Zastosowane zapisy znajduja uzasadnienie w koniecznoéci zapewnienia
sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucaja Wykonawcom
obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan, a informujg jedynie o minimalnych parametrach i
standardach. Zamawiajacy oczekuje rozwigzania technicznego spetniajgcego  wymagania.
Od Wykonawcéw oczekuje si¢ ztozenia wyceny uwzgledniajacej wymagania dotgczonej specyfikacji.
Oferent jest zobowigzany zapoznaé sie z niniejsza specyfikacjg i upewnic sig, ze elementy s3 technicznie
wykonalne.

Urzadzenie/ instalacje musza spetniaé wymagania prawne okreélone w dyrektywie maszynowej
2006/42/WE, co zostanie potwierdzone odpowiednim dokumentem przekazanym przez wykonawce.
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Wymagania techniczne:
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Montaz linii do przetwarzania skorup jaj kurzych zlokalizowanej w fabryce w Nowej Soli.
Rozmieszczenie maszyn i urzadzen zgodne z przeznaczeniem pomieszczen. Projektowana
instalacja powinna zabrac jak najmniej miejsca. ZALACZNIK 2b ,,Plan zaktadu”;

Wszystkie maszyny, urzadzenia oraz podzespoty linii do przetwarzania skorup jaj kurzych w
wykonaniu higienicznym, tj. zastosowane materiaty nie stanowig zadnego zagrozenia dla zdrowia
ludzi oraz uniemozliwiajg rozwoj szkodliwych mikroorganizméw, zewnetrzne oraz wewnetrzne
powierzchnie wykonane z materiatéw odpornych na zuzycie i tatwo dostepne do czyszczenia i
dezynfekcji;

Atesty i certyfikaty na produkty paszowe rmateriabydo—kentakiu—z—2ywnoseig. Wykonanie oraz
uzyte materialy sg bezpieczne i zabezpieczajg produkt przed zanieczyszczeniami;

Transporter $limakowy z rozdrabniacza do suszarni ze stali AISI304 w systemie fatwego montazu i
demontazu; :

Suszarnia skorup. Wydajnoé¢ > 4 m3/h rozdrobnionych skorup. Ciezar usypowy produktu 500
kg/1m3;

Suszarnia skorup — przystosowana do pracy na zewnatrz o wydajnosci suszenia skorup 21700
kg/h, wyposazona w palnik gazowy o mocy min. 500 kW modulowany z instalacja gazowag;
Temperatura suszenia 150°C +/- 25°C;

Wilgotnos¢ skorup po wysuszeniu <2%;

Suszarnia przystosowana do recznego mycia;

. Elementy suszarni majgce kontakt z produktem wykonane ze stali AISI304;
. Lokalizacja suszarni umozliwiajgcej dostep do studzienki kanalizacyjnej. ZALtACZNIK 2b ,Plan

zaktadu”;

Konstrukcja suszarni ze stali AlSI304;

Ptynna regulacja pracy suszarni;

Ostony pozwalajgce na tatwg obstuge i konserwacje maszyny;

Wrtazy umozliwiajgce tatwe czyszczenie suszarni;

Okna inspekcyjne;

Izolacja wszystkich elementéw o temperaturze powyzej 50°C;

Cyklon oddzielajacy wysuszone skorupy od strumienia powietrza wywiewnego;

Filtracja powietrza suszgcego;

System wentylacyjny;

Kanaty powietrza wyposazone w punkty rewizyjne oraz tatwo dostepne do czyszczenia;

Suszarnia wyposazona w podajnik celkowy na wyjsciu zapewniajacy jednostajne podawanie
wysuszonych skorup do mtynka;

Mtynek skorup za suszarnig umozliwiajgcy mielenie do frakcji 1-3 mm, wykonany ze stali AISI304;
Mtynek skorup kompatybilny z wydajnoscig suszarni;

System transportu pneumatycznego skorup z mtynka do siloséw. Wydajnosé: 2000 kg/h suchych
skorup. Ciezar usypowy produktu 1200 kg/1m3;

Silosy wysuszonych i zmielonych skorup wykonane z tworzywa i 0 pojemnosci >= 40m3, 2 sztuki;
Silosy wyposazone w czujniki poziomu minimalnego i maksymalnego;

Silosy wyposazone w drzwi dostepu do tatwego czyszczenia;

Silosy z systemem wspomagajacym odprowadzanie produktu na przenosnik slimakowy. Jedli jest
wymagany;

Konstrukcja wsporcza siloséw umozliwiajgca swobodny transport wézkéw widtowych pod
silosami, >= 4m;

Pomost oraz drabina na konstrukcji wsporczej umozliwiajgcy tatwg obstuge dwéch silosow;
Przenosnik $limakowy do roztadunku siloséw w systemie tatwego montazu i demontazu.
Wydajnos¢: 8 m3/h suchych skorup. Ciezar usypowy produktu 1200 kg/1m3;

Reczne sterowanie roztadunkiem skorup do workéw big-bag z dowolnego silosa;

Szczelny rekaw do sprawnego, bezpytowego zatadunku suchych skorup do workéw big-bag;
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Stanowisko zatadunku skorup w worki typu big-bag ze stali AlSI304;

Szafa sterownicza dedykowana systemowi transportu skorup;

Skrzynka sterownicza w miejscu dostepnym dla operatora;

Automatyka dedykowana do linii przetwarzania skorup jaj kurzych;

Dwa tryby pracy. Reczny i automatyczny;

Montaz linii przetwarzania skorup jaj kurzych z zachowaniem ciggédw komunikacyjnych, drég
ewakuacyjnych;

Pulpit gtéwny urzadzen wyposazony w sygnalizator $wietino-dzwiekowy, widoczny, tatwy do
zidentyfikowania, usytuowany w bezpiecznym dla operatora miejscu;

Panel operatorski w jezyku polskim;

Udostgpnienie wyjs¢ w sterowniku PLC komunikujgcych wystapienie awarii, krytycznej
niezgodnosci (min. 4 szt.);

Przekazanie kopii oprogramowania suszarni i sterowania linii przetwarzania skorup jaj kurzych;
Przekazanie dokumentacji instalacji elektrycznej w ogélnodostepnym programie do projektowania
instalacji elektrycznych (np. E-plan, See Electrical Expert, AutoCad);

Bezptatna obstuga serwisowa oprogramowania niezbedna do niezawodnego funkcjonowania linii
przetwarzania skorup jaj w okresie gwarancji;

Miernik energii elektrycznej wyposazony w protokét komunikacji MODBUS TCP z mozliwoscig
komunikacji z systemem nadrzednym dla linii przetwarzania skorup jaj;

Urzadzenia z certyfikatem zgodnosci CE;

Wszystkie miejsca w maszynach (do wysokosci 2,5 m) w ktérych wystepujg elementy ruchome sg
zabezpieczone lub przestrzeri pomigdzy ruchomymi czeéciami maszyn a ruchomymi/statymi
elementami otoczenia jest bezpieczna;

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik awaryjny;

Instrukcja obstugi w jezyku polskim w wersji papierowej i na no$niku CD.

Warunkiem odbioru bedzie wykonanie prébnej produkgji linii przetwarzania skorup pod katem uzyskania
odpowiedniej wydajnosci oraz funkcjonalnosci, okreslonej niniejsza specyfikacja.
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